Profiling Parametreleri

C Ekseni
C eksen uygula: C eksenin
C eksen kullanilip kullanilmayacagini
O C Eksen Uygula Keskin Koge Agisi 10 belirtir.
- Keskin Koése Agisi: Belirtilen
@ C Eksen Limitle Min /Max 120 120 dereceden buylk donislerde

takim yukari kalkar donusu
yukarida gergeklestirip tekrar
hareketine devam eder.

C Eksen Limiti: Makinede C eksen limiti varsa limit degerleri girildiginde takim yolu ona
gore hesaplanir.

Geometri
Geometri Tip: Takim yolunun geometrinin iginden veya
Tp e i digindan donecegini belirtir.
Offset: Takim ¢apina gdre veya kullanicinin
Ofset 120 [[] Tool Comp Open elle girebilecegi offset degeridir.

e Tool comp open secenegi acik ise takim kompanzasyonu controller tarafindan yapilir
ve entity yénine gére gcode olusturulur.
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Dilimleme

Slice

Girig Vidkseligi
Hedef ¥iksekligi
Dilim Mod
Dilim Adedi
Dilirn Adir

Dilim Gegis Modu
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Adet

Dilim Gegis Modu: Alan veya seviye olarak segilebilir
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Giris Yiiksekligi: Pargaya ilk girisin
yapilacagi yukseklik

Hedef Yuksekligi: Takimin inecegi
hedef ylkseklik

Dilim Mod: Adet, adim veya
yukseklik segilebilir

Dilim Adedi: Giris ylksekliginden
hedef yukseklige ka¢ adimda
gidecegi

Dilim Adimi: Adimlarin yukseklik
bilgisi

Yukseklik
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Takim

Takirn

TakimNo 10 Takim No: Takim numarasi

Spindle Hin 120 Spindle Hizi: Spindle deviri

Tool

FeedRate 3000 Feed Rate: ilerleme hizi

PlungeRate 200 Plunge Rate: Dalma hizi
Retract Rate: Uzaklagsma hizi
RetractRate 4000 Rapid Rate: Hizli hareket hizi

RapidRate <000 Tool Diameter: Tak_lm f;apl
Tool Name: Takim ismi
Tool Diameter 16

Tool Mame Tool 1

Diger

Diger Cutting Direction: Degisiklik yok,
Tersine gevir, Saat yonu ve Saat yonu
tersi segcilebilir. Kesme yoénunu buna goére
JoinType  Round - ayarlar.
(] Yaylan Patlat Yay Adimi 120 Join Type: Offset verilen koselerin
- birlestirilme tipini belirtir. Round, Square
ve Miter segilebilir.

Cutting Direction Degisiklik Yok V

Round Square Miter

Yaylari Patlat: Yaylarin patlatilarak | ve J tipinden XYZ tipi koordinat alinmasini saglar.
Yay Adimi: Yaylarin patlatilma mesafesini belirtir.



Yaklagsma/Uzaklagsma

Girig Eesme mesafesinden yaklagma
Cikig Kesme Mesafesinden uzaklasma
Unsurlar Arasi Kesme Mesafesinden uzaklagma
Alanlar Arasi Govenli hareket mesafesinden uz:

Dilirmler &rasi Direkt

[] Home Pozisyonunda basla

[_| Heme Pozisyonuna Dan

Kesme Yiksekligi 10
Hizli Hareket Yiksekligi 50

Givenli Yikseklik &0

Makine
Makine  Default "
Ofzet Moktas
O6¥ O657 O Yok
O G (O Gss
O Gse (O G59
Ofzet Moktas o

e Girig, Cikis, Unsurlar Arasi,
Alanlar Arasi mesafeler Kesme
Yuksekligi, Hizl Hareket Yuksekligi ve
Guvenli Yukseklik arasindan segim
yaplilabilir.

e Dilimler arasi direkt veya
yukaridaki mesafeler arasindan segim

yapilabilir.

e Home pozisyonunda baglama ve
bitis secilebilir.

o Kesme, Hizli Hareket ve Glvenli
Yukseklik istenen sekilde ayarlanabilir.

istenen makine segilir ve o makinenin

Post dosyasi lzerinden GCode alinir.

Offset noktalari segilebilir.



Lead In/Out

Girig e Lead In segimi dogrusal veya dairesel
olabilir.
(O Yok © Dogru () Dairesel
e Rampali secilirse pargaya egimli bir sekilde
() Rampals : giris yapar.

Uzakhik 15

e |ead In uzakligi belirlenir.

) P

Dogrusal Dairesel Rampali
Cikis e |ead Out secimi dogrusal veya dairesel
olabilir.

() Yok @ Dogru () Dairesel
e Rampali secilirse pargadan egimli bir
@ Rampal 15 sekilde gikis yapar.

Uzaklik 20

e Lead Out uzakligi belirlenir.

Dogrusal Dairesel Rampali




Kose

Kdse Parametreleri
o Koselerde belirli agidan buyuk

O Yok acilarda ilerleme hizi ézellegtirilebilir.
N imEeie s e Koselerde Desen 1 veya Desen 2
() Desen 1 uygulanabilir.
(") Desen 2
MinAg 12
Max Agi 10
llerlerme Hizi "

Yuvarla ve Yavasla Desen 1 Desen 2



